Tangit Metalock

Vedante de Roscas metalicas

A Tangit Metalock € um vedante de rosca anaerobico, monocompo-

nente, que endurece e polimeriza rapidamente em auséncia de ar,
quando se encontra confinado entre duas superficies metalicas, tais
como tubagens roscadas. O produto polimerizado é resistente ao
choque, as vibracdes e a maioria de liquidos e gases, nao migra e hao
se contrai.

BARBOCOL

Propriedades

Metalock é apropriado para a unido de roscas
metalicas de até 3 polegadas de diametro

Desmonta-se facilmente em roscas de até 1,5
polegadas

Adequado para condutas de gés, agua quente
ou fria

Recomendado para ar comprimido, com-
bustivel e fluidos de refrigeracao

Apropriado para acidos e bases diluidas

Tangit Metalock substitui de forma pratica as
fitas de teflon e estopa, assegurando uma boa
estanquecidade entre as roscas metalicas

Suportes

aco
latdo
bronze
niquel

Veda em qualquer posSiCa0 fero colado

: aluminio
End.urece rapldamen:te 2co inoxidavel
Facilmente desmontavel

Normas

EN 751-1 (de contacto com gases e com agua
quente) e BS 6920 (contacto com agua potavel
fria ou quente)

Campos de aplicagéo

Gas Combustivel Calefaccéo
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Tangit Metalock

VEDANTE ROSCAS
Aplicacéo

Gas, agua potavel, ar comprimido,
fluidos de refrigeracao e combustivel

Caracteristicas técnicas

Caracteristicas do produto antes de polimerizar

= Cor: Amarelo

= Aspecto: Pastoso

= Densidade (25°C): 1.09 g/cm3

= \/iscosidade (Brookfield RVT, 5/2.5/25°C): 50.000-110.000

mPa.
= Ponto de inflamagao: > 100°C .
. Rendimento
= Pressdo de vapor: < 2 mbar
Caracteristicas do produto depois de polimerizar Rendimento por embalagem de
. . N 50ml permite vedar 150 roscas de
= Polimerizacdo completa sobre ago (22°C): 6 horas 1/2 polegadas

= Coeficiente de expanséo térmica (ASTM D696): 80x10-6 K-1

= Coeficiente de condutividade térmica (ASTM C177): 0,1
W.m-1 K-1

= Capacidade calorifica: 0,3 kJ. Kg -1 K-1

Preparacao das superficies

Tempo de secagem

= As superficies devem estar secas, limpas e isentas de 6leos
e gordura 15 minutos

Modo de emprego

= Aplicar o produto num cordé&o regular sobre o macho. Unir e
enroscar as pecas normalmente e orientd-las para a posigcéo
desejada

= A estanquecidade é imediata. O endurecimento inicia-se aos
15 minutos e alcanga o seu maximo ao fim de 24 horas

= Os residuos de produto ndo endurecido que fiquem no exterior Cor
da rosca podem limpar-se facilmente com um trapo ou papel
absorvente Amarelo

Adverténcia importante

= Este produto ndo estd recomendado para instalagdes de
oxigénio puro e de sistemas ricos em oxigénio. Ndo € apro-
priado para instalagbes em contacto directo com cloro ou
outros materiais fortemente oxidantes

= Armazenamento:
Ao abrigo da humidade, a temperatura ambiente e na sua Formatos
embalagem original fechado, o produto tem uma validade de um

ano. Temperatura entre +5°C e +25°C Disponivel em formato de S0ml

= Para evitar contaminagado do produto ainda ndo utilizado, ndo
retornar residuos de produto para a embalagem original.

= | impeza de Ferramentas:

Os residuos de produto podem eliminar-se com um trapo ou
papel absorvente. O produto ndo endurece enquanto estiver em
contacto com o ar

Recomendacao

= Recomendamos consultar as fichas técnicas e de seguranca
do produto 50ML
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